





Erofokozd, rakodashoz

Januéri szdmunkban egy, a gépkocsikrél lerakodést
megkonnyitd megoldast mutattunk be. Most két val-
tozatot is ajanlunk a taldan még nagyobb fizikai meg-
er6ltetést kivadné felrakoddshoz. Az egyszerli szerke-
zetek nem kiuszobolik ki a fizikai munkat, de a rako-
dok erejét — a fizika egyszer( torvényszer(iségei alap-
jan —. ‘jelentésen fokozzak, kimélik.

Az egyszerlibb a boritélapunk aljdn bemutatott, eme-
I6karos rakod6. Bakja rudakbo6l kénnyen oOsszeerfsi-
het6 haromlab. Az 0Osszeer6sités helyérdl fiigg ald az
erés tartokotél, vagy lanc, melyre egyharmadanél hui-
koljuk fel (de szilardan, biztosan, csiszdsmentesen) az
emelérudat. A rovidebbik fél végére erésitjuk az
emelendd terhet, — a két-hdromszor hosszabb végéi:
fejtjik ki az er6t. igy természetesen fele-harmada
erével —migaz, csak fele-harmada olyan magasra, emel-
hetjik a terhet. Ha oldal nélkuli kocsira rakodunk,
a teher magasba emelése utdn a raddal oldalra Kkitér-
ve, a terhet a rakfelulet folé fordithatjuk. Ha a
kocsinak van oldala, mé&r nem tudjuk kell6 magas-
sagba emelni a salyt. Ilyenkor a sdly felemelése utan
a kocsinak kell ala héatralnia.

Nagyobb munka kell a rakodd-kocsi elkészitéséhez
Kerete szildrd L-, T- vagy U-vas. Kerekeit hosszi.
egyharmadéanal er6sitjuk a keret ald. A hosszanti ke-
rettartok kozé azok pereménél magasabbra emelked6

kéonnyen gordulé csb6goérgéket erdsitsink. (Nagyon j<
erre a celra a szallitohevederekr6l mér ,lekopott'
gorg6.) A cs6gorgé készulhet erés koéracél engelybd.
és rd lazadn huzhaté, sima belsé feluletd cséb6l.

A terhet — egyik sarkdnak megemelése utdn a
kocsi rovidebb végének aldja toldsaval vesszik fel.

Ha a tengelyvonalhoz ko6zeire htztuk, ardnylag kony-
nyen a teherautéhoz szdallithatjuk. Annak rakfelilete
végéhez viszont a rakodo6-kocsi hosszabbik széarat ta-
masztjuk, erésitjuk. A kocsi vezetéfulkéje mogé er6-
sitett egyszer( csiga, meg egy azon Aatvezetett kotél se-
gitségével kiulonosebb eréfeszités nélkil a rakfeltuletre
hazhatjuk a go6rgékén kénnyen mozgathaté terhet.
Rakodéeszkdzeink természetesen nemcsak auték meg-
rakasanal, hanem terhek mindennem({ emelésénél,
mozgatdsanal is alkalmazhaték.
-jute-

Az OTLETPARADENK iranti nagy érdeklé-
désre valo tekintettel, a jov6ében havonta o6t.
egyéni Otletet dijazunk. A legjobbat 250, a maso-
dikat 200, a harmadikat 150, a negyediket 100.
s az Otddiket 50 forinttal. A beérkezett otletek
nagy szama miatt esetleg még a jok kozlésére
is csak hdénapok mulva (pl. az otlethez megfele-
I6bb évszakban) kertilhet sor, — amiért is olva-
séink tlrelmét kérjuk.
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MAGYARAZAT

a cikkeink mellett lat-
hat6 jelekhez.

| [Ez a jel mutatja,
3 'hogy a cikkben
ismertetettek  megérté-
séhez csak. alapfoku is-
meretek szikségesek —
elkészitésiikhdz szersza-
mokra nincs szukség.
Eaij® Az ilyen jel arra
ggoga utal, hogy a cikk
megértéséhez kdzépfokl
ismeretek és szerszdmok
szlikségesek.

Fontosabb cikke-
ink mellett ez a

jel figyelmeztet, hogy a

magasfoku
tar-

megértéshez
szakképzettség, a

gyak elkészitéséhez
szakipari szerszamok,
mdhelyfelszerelés szlk-
BRRER.

APRILISI
SZAMUNKBAN:
HABARCSAGYU
BUTORHUZAT



A tranzisztoros készi-
lékek tulajdonosainak
sok gondot clkoz a meg-
fejel6 gcmbakkuk hia-
nya, vagy kimerilése.
Megel6zhetjik a bosszu-
sagot, ha a nehezen be-
szerezhetd 9-voltcs telep
helyett gombakkumula-
tort hasznalunk és
ahhoz egy jo akkumu-
latortoltét keészitink.

FELTUCAT
GOMBAKKU

Hat darab szlikséges
a B.80 tipust cinkezist
gombakku mulatédbol,
hogy 9 volthoz jussunk.
A B80-as gombakku
barmelyik Ezermester
vagy Amatér-boltban
darabonként 21,— Ft-ért
beszerezhet6. A gomb-
aikkiumulatorokat he-
lyezzik el egy elhasz-
nalt magyar gyartma-
nyd 9-voltos telep mi-
anyag dobozaba gy,
hogy a telep tetején
levé, négy darab, piros
tartokdmnot eltavolit-
juk, és a doboz tetejét
a teleppel egyiltt Kki-
emeljik Egy kés segit-

GOMBAKKU-TELEP ES TOLTOJE

»égével az elem aljan
levé fémlapot is tavolit-
suk el. Ugyeljink, hogy
a fémlaphoz erdsitett Ki-
vezet§ huzalt el ne tor-
juk, mert kés6bb majd
az akku negativ Kkive-
zetéséhez hasznaljuk fel.
Az elem pozitiv kiveze-
tését melyet rovid
vezeték kot a fedélhez
— csipjuk le. Ezaltal az
elemt6l teljesen elsza-
baditottuk a telep tete-
jét. A fémlapot a rajta
lévé mlanyag szigete-
1ést6l és az ott keletke-
zett oxidrétegt6l is tisz-
titsuk meg. Az igy el6-
készitett fémlapot he-
lyezzliik vissza a doboz

aljaba, majd a dobozt
kissé oldalt dontve a
gcmbakkukat dagy he-
lyezzik a  fémlapra,
hogy azok + jelzései
kertljenek felllre. Az
ily maédon elhelyezett
akkuk mellé tegyink

olyan széles prespan csi-
kot (a telepen talalhato),
mely elmozdulasukat
megakadalyozza. A
prespan és a doboz belsé
oldala kozotti teret pe-
dig szorosan toltsik Ki
vattaval. Az érintkezés
biztositdsdra a fedél ki-

sebbik (-)-) kivezetésére
belulrdl erdsitsuink ro-
vid rug6z6 huzalt. Ez a
huzal (vagy' fémlemez)
a tetd visszatétele utéan
biztositja a pozitiv Ki-
vezetés és az akkumu-
latorok kozotti jo érint-
kezést. Az akkumulator
tetejének univerzalis ra-
gasztoval végleges fel-
er@sitése el6tt gy6z6d-
jink meg az akkuk
helyes @sszeallitasarol.

Ha van Depres-mi-
szexiunk, ellenérizzuk,
hogy meg van é a 9-
voltos feszilltség. M-
szeriink egyben azt is
megmutatja: helyesen
raktuk-e 6ssze az akku-
kat, és azt is, hogy ki-
vezetéseik (a pozitiv és
a negativ) megfelel§
helyen vannak-e? Ha az
elkészitésnél  gondosan
tgyelink, az akkumula-
tor miszer hianyaban is
hiba nélkal dsszeallit-
haté.

AZ AKKUMULATOR-
TOLTO ELKESZITESE

A biztonsag érdekében
az akku-toltét cseng6-
rodukt<srb 6l készitstk.



Elénye, hogy a cseng6-
reduktoron megadott fe-
szultségek a csengd ter-

helése esetére vonat-
koznak, igy terheletle-
nil a 8 voltos kiveze-

téseken 14 volt valtéfe-
szlltség mérhet6. Ha ezt
egyen!ranyitjik és elég
erés elektrolitikus kon-
denzatorral szlrjuk, kb.
20 volt egyenfesziltsa-
get kapunk. Ha az igy
kapott fesziltséggel
sorba kapcsolunk egy
500 ohmos, 0,25 wattos
ellenallast és toltendd
akkunkat ennek kdézbe-
iktatasaval kapcsoljuk a
tolt6 két Kkivezetésére,
Ggy azt 10 mA arammal
tudjuk tdlteni (1. abra).

Akku-télténket telje-
sen zart Kkivitelben, a
kovetkez6k szerint ké-
szitsiik el:

A négy felfogo-csavar
eltavolitasa utan a re-
duktor aljat levesszik
és 0gy helyezzik ma-
gunk elé. hogy a primer
tekercs (220 V) bal ke-
zink felé essen. A Kkis-
alakti, 50 mikrofarados
(30 voltos) elektrolitikus
kondenzatort a primér-
tekercs fels6 részéhez
kozvetlenul a tekercs és
a bakelithaz koézé he-
lyezzik uagy, hogy pozi-
tiv  kivezetése ugyan
csak balkéz felé essen
A szekunder tekercs ha-
rom kivezetését az
érintkez6 hivelyekrél
csipjuk le (forrasszuk
le) és a télunk tavolabb
es6 végét az 50 gF-os
kondenzator polusdhoz
forrasztjuk. A kozéps6
érintkezé hivelyhez és
a negativ pélushoz egy
500 ohmos (0,25 Watt)
ellenallast erdsitink. A
diédat a bakelithaz és

a primer tekercs in-
nens6 részén helyezzik
el. Jeltelen végét a sze-
kunder tekercs elsé Ki-
vezetéséhez, a fekete
csikkal jelolt végét meg
— megfeleld hosszlsagu
szigetelt huzallal — az
elkd pozitiv kivezetésé-
hez forrasztjuk. A széls6
szoritohivelyt kossiik
rovid, jélszigetelt veze-
tékkel, az elk6 pozitiv
oldalahoz. Most  mar
csak a tolt6-akku érint-
kez6it kell elkésziteni.
Egy elhasznalt telep-
b6l a telepcsatlakozo-
részt Kkiszereljik és két
bels6 fémérintkez6jére
egy-egy rovid, kb. 1
mm atmér6jli  csupasz
rézhazait forrasszunk

Hosszuk  biztositsa a
reduktor kivezet6 hive-
lyeibe a szoros illeszke-
dést. Ugyeljink, hogy a
telepcsatlakozokat a po-
laritasnak  megfelel6en
helyezzik a szoritd hi-
velybe. Mivel az akku-
mulator és a tolté kive-
zetéseinek ellentétesek-
nek kell lenni, a pozi-
tiv kivezetéshez a na-
gyobb (hlvelyszer(), a
negativ po6lushoz meg a
kisebb telepcsatlakozét
vezessliik. A szoritd6 hi-
vely csavarjait erdsen
hizzuk meg és ezzel a
télténket elkészitettik.
A reduktor aljat csak
akkor tudjuk vissza-
tenni, ha el6z6leg az
elk6 felé es6é labat t6-
b6l leflirészeljik.

Kis akkumulatorun-
kat e toltével, teljesen
kisttott allapotban 8 dra
alatt tolthetjiuk fel.
Amennyiben a toltési
dét 12 o6rara kivanjuk
hosszabbitani, uGgy az
500 ohmos ellenallas he-
lyett 750 ohmost, 16
oras téltéshez 1000
ohmos ellenallast hasz-
naljuk.

Szélig Gyula
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Nemcsak, mert a
KRESZ el6irja, hanem
els6sorban a kerékpa-

rosok biztonsaga érde-
kében ajanljuk a kerék-
parok hatsé Kkivilagita-
sat és féklampa felsze-
relését. A kovetkezOk-
ben néhany, a kerékpa-
rok kivilagitasara és
féklampa felszerelésére
vonatkoz6 megoldast is-
mertetink.

A LEGEGYSZE-

RUBB
A szaklizletekben kap-
hat6é komplett elsé- és
héatso vildgitéberendezés.
Akinek méar van els6 lam-
péja, vésarolhat kalon,
csak hatsé6 lampéat is. Fel-
szerelése egyszer(i. A lam-
pa a részerelt  bilinccsel
er@sitheté a hatsé villara.
Ez egyben az Aramkor
egyik é&ga (test). Az izzé-
tol vitt vezeték csatlakozik
az aramforrashoz, s ezzel
teljes az &ramkor. Fontos,
hogy a testcsavar ne esik
a Zorniinciu. mert az

STOP

: €L,

lampa a kerékparra!

szigetel —, hanem a villa-
csére tadmaszkodjék. (1.)
Sok kerékparon még
zsebldampaelem taplalja a
fényszérot. A hatsé vila-
gitds arrél is megoldhaté.
Szereljunk egy vilagité-

testet a hatsé villara vagy
a sarvéddre, s azt kossuk

O0ssze az Ulés ald rogzitett
zsebldmpaelemmel. Az
dramkor ki- és bekapcso-
lasa megoldhaté egy pa-

tent-kapoccsal

@).

vilagit IS,
JELEZ IS

A hatsé vilagitast készit-
hetjuk  mindjar agy s,
hogy egyben, a féklampa
(stopldmpa) szerepét is foe-
Oltse. Legegyszer(ibb, ha
2 db 12— Ft-os hatso
lam pat szereliink fel. Egyik
4llanddéan vilagit, a maéasik
csak fékezéskor,

Kétizzés ldmpat magunk
s késszithetink. Egy meg-
felel6 méretli és alakd vo-
r6s muianyagdobozba sze-
reljink két kerékparizzot.
Elhelyezésik a szofita-izz6-
Jtoz  hasonlé lehel (3.).

lemezbél
széles,

Egymilliméteres

véagjunk le 12 mm
50 mm hossz( csikot, két
végét furjuk &t az izzé
magatmérdjének megfele-
I6en. A becsavart izzok-
kal egyutt hajlitsuk meg
a lemezt, s a mianyag-
dobozon &t er6sitsik a sar-
véddre. Ez egyben az
dramkor egyik aga is (test).

Az egyik izz6t kozvetle-
nil az 4&ramforréassal kos-
suk ossze — (az lesz. a
héts6 vilagitds) —, a maési-
kat pedig egy nyomégomb
kézbeiktatasaval csatlakoz-
tathatjuk az aramforrashoz,
— (ez lesz a féklampa). A
nyomégombos kapcsolét
csavarozzuk a komiényra,
hogy azt fékezéskor meg-
nyomva, jelezhessink a
lampéval.

ONMUKODO

FEKLAMPA
4
Tartélapjat 5—6 mm vas-

tag, kemény pvc lemezbdl
vagjuk ki. A lyukiakat 5
irim-es  faréval készitsik

(d).



A kapCSOt6SZUikeZtét eiSO

és
valamint

masodik

a

kontaktusat

rugalmas
elsé
sargaréz

lemezbél
érintkez6t
lemezbdl

érintkezdbdl,
két érintkezd
megvaldsito
all. Az
mm-es
véagjuk

2

ki (a.), majd hajlitsuk meg.
A méasodik érintkez6t szin-

tén

2 mm-es

rézlemezb6l

készitjuk <)

A
rugos
garéz
ki, illetv
A 2 db
anyaga
A 2 db

kontaktust
nyelvet vékony
lemezhd6l

e
Sz

aluminium
szorftobdlincset

biztosito
Sar-
véagjuk
hajlitsuk meg.
oritélemez (e.)
lemez.

(c)

amelyek a vazon tartjak a

kapcsoldt
lemezbdl

vagjuk ki

horganyzott
(f.) és

hajlitsuk meg, majd ergsit-

sik lel.

A

szerelhetink
kivagott védébur-

lemezbdl
kolatot.

Az odsszedllitast a 4.

m utatja.

z6t csavarozzuk fel

Rugoim ét
lemez (c)
Hatnék érintkezé (b)

Az

szerkezet {0lé
horganyzott

adbra
érintke-
a tnr-

elsé

irkolat

e

érinter3ia)

Soritblemez (€)

érintkez6

1 6lapra az 1l-es furathoz.
A lap masik felére ugyar

ekzei a csavarral erdsitsik
lei az egyik széritébdhn-
usei. A masodik érintke
t6t, a maéasik szoritébilincs-
esel a 2-es furathoz csava-
rozzuk. A két érintkezd
kézé helyezzink gumi-
csikot. A meghajlitott ru-
galmas lemez, S mm hosz-
sz, Md4-es csavarral rog-
zitve a mésodik érinke-
z6re kerul. (Ez a nyelv
érinti a lanc megfesztilé-
sekor — kontrdzdskor —
az els6é érintkezdét, mire Kki-

gyullad a féklampa.) A két
aluminium szoritélemez
o6sszefogja két érintke-
z6t, ezaltal szilardabb tar-
tast biztosit. Mindkét lemez
ald tegyunk szigetel6 gu-
micsikot. A telepzsinéro-
kat a kébelsaruk segitsé-
gével az érintkez6hoz rog-
zitjuk. A lapos zsebtelepet
a nyereg alatt helyezzik el.
A véd6burkolatot a 3-as és
a 4-es nyildshoz régzitsuk.
Az 0Osszeszerelt késziléke-
ket szoritébilincsek segit-
ségével gumi alatétet
alkalmazva — er@sitsik fel
a kerékpérra. Az els6 érint-

a

kezd, valamint a maéasodik
érintkez6ire szerelt rugal-
mas lemez kozott 1—15
mm, a rugalmas lemez és
a lanc kozott pedig 4—5
mm téavolség legyen. Féke-
zéskor a megfesziulé lanc

a rugalmas lemezt hozza-
nyomja az els6 érintkezé-
hoz, zarédik az Aaramkor,

kigyullad a sioplampa.

FEKLAMPA
VERSENYGEPEKRE

A versenykerékparok
fékberendezésére is szerel-
heté stopldampa. A hatsé
fékpofa karjara erd@sitett
érintkez6k teszik lehetévé,
hogy a fékkar meghuzéasa-
kor automatikusan Kkigyul-
ladjon a féklampa.
Az érintkez6ket szereljik
egy mianyagdobozba. (J6
erre a célra pl. egy mi-
anyag, cukorkés, vagy
gybégyszeres doboz.) Az
aramforrastol, ill. az izzo6-
tél jové vezetékeket a mi-
anyagdoboz oldaldra csava-
rozzuk. Ugyanazokkal a
zavarokkal erfsitsik a do-
boz belsejébe a két darab
rugalmas acéllemezt is. Az
egyik lemez végére egy
-ovidebb fémbutykot for-
asszunk, a maésikra egy
.0sszabbat, amelynek vége
doboz aljan 4t hozzéaér
a fékpofa egyik karjahoz.
A dobozt a fékpofa masik
tarjahoz olyan tavolséagra
csavarozzuk, hogy nyu-
galmi helyzetben az érint-
kezék koézott 5—6 mm le-
gyen a tavolsdg. Fékezés-
kor a megemelkedd kar
msszenyomja a két érint-
kezét, kigyullad a  fék-
lampa (5. abra).

O



Fikezdsarsk & konyhiban

Sok modern, vagy osztott lakadshan kér-
dés: hol térténjenek a ,kjsétkezések”.
Célszerl helyik a konyha lenne, de ott is
minden négyzetcentiméternvi helyre
sziilkség van. Az egyik fo helyfoglalé ép-
pen a legfontosabb konyhai berendezési
tdrgy, a villanyfézélap, mely f6zés eldtt
és utan sok helyet foglal el ~feleslege-
sen”. Helyezzik ezért a kettés villany*
féz6lapot kihtizhaté fidkba,

A kétlapos villanyféz6lap 4i»X30X*5 cm
méretld, fgy elhelyezhet6 a konyhaszek-
rény fiokjaban. A fidkba szereit f6z6
lapja nem rozsdasodik, zoménca nem se-
ril, és kulén helyet nem foglal el. A fiok
szekrénytesttel érintkezé felileteit borii-
suk eternit lapokkal, hogy tlzbiztosaK
legyenek. A kivéant eternitlapokat a/
~Etemitboltban” méretre vagjak. A vil-
lanyf6z6 fiokjat kihazott helyzetben a/
alatta fele mélységéig kihGzhaté ,tabu-
lett”-lap tartja, melyet a f6z6 hasznéla-
tan  kiviul kdldn  munkafeliletként is
hasznosithatunk (1).

Az asztalfiok helyérél, vagy az alél ki-
hizhaté lap szildrd kétszemélyes asztali
alakithaté. A kb. 55X55 cm-es felilet al-
jara csatlakozé péantot, abba meg illesz-
kedd csélabat szereljink. A meger@sitett
étkez6lap feleslegessé teszi a kiulon asz-
talt. Természetesen nemcsak étkezésre,
hanem a konyhai munkak végzésére is
hasznalhaté. A fém ,béarszéken” a mun-
ka is kényelmesebb (2, 2a).

A konybapultok sarkaiban kihasznélha-
tatlan holtter keletkezik. Ha mégis hasz-
néljak, csak az elol levé edények Kkisze-
dése ardn lehet a héatsékhoz hozzaférni.
Képiunk egy otletes megoldast ajanl. Az
ajtora félkorives polcokat szerelnek, me-
lyek kozéppontja az ajté csukléspantja-
nak vonalaba esik. A tarolds kényelmes,’
a polcok konnyen tisztithatéak, s a holt-
tér jorésze hasznosithatéd lesz (3).



TAVASZI

Tavasszal, a szeles id6ben
nemcsak divatosak, de cél-
szerliek is a puha sapkék.
Szeletekb6l szabva, ellenzé-
vel, vagy péantra dolgozva
késziulnek a kabat, a kosz-
tim anyagé&bdl, vagy maés,
ahhoz ill6 szinlG anyagbél.

Atlagos, 57 cm-es fejbd-
ségre so cm széles selyem-
b6l 35 cm-t, aldbéléséhez
edig 80 cm széles nemez-
61 (filcbdl) vagy duftinbgl
szintén 35 cm-t Vvasarol-
junk. A divat ,6si” sza-
bélya: mintas kabéathoz
egyszinli anyag, egyszin(-
héz pedig mintas illik.
Idén a ,tylukladb-kockés”
minta _divatos. Bemutatott
modellink egyszin(, barna
diiseszb6l készult.

A MUNKA MENETE

A selyembdl és a bélés
anyagabol kalon-kulén
szabjunk le egy-egy 72 cm
hosszd és 25 cm széles csi-
kot: ez lesz a sapka teteje.
A fejet korulvevdé péanthoz
59 c¢cm hosszu, 6 cm széles
csikot szabjunk a selyem-
b6l, a beélés anyagébdl
pedig 57 cm hosszu és 3
cm széles csikot véagjunk
le. Ezt rdhajias nélkul, kéz-
zel wvarrjuk 0ssze: most
méar kész, 57 cm-es fej-
b6ségli pantot alkot. A se-
lyemcsikot hosszédban hajt-
suk félbe, vasaljuk le,
illesszik kozé a filc, vagy
duftinpdntot, s a selyem
végét behajtva, hosszaban
lérceljik korul., A béléshez
a selyem visszdaja kerullj(‘jn.
A ket nagy, tégla-alakd
anyagot is helyezzik egy-

masra Ggy, hogy a selyem
»szine” folul legyen, majd
a két anyagot lérceljuk
egymashoz. Ezt a nagy da-
rabot ajanlatos még két
helyen hosszaban lefér-
cein!, rdgziteni, nehogy a
kévetkez6 miveletnél el-
cslsszék a selyem.

A sapka tetejét ezutéan
hosszaban, egyenlé, egy-
mastél kb. 8 milliméteres
tdvolsdgonként gépeljuk
le, ,steppeljuk”. Ez nem-
csak disziti, hanem jobb
tartdsdva is teszi sapkén-

kat. Ugyanigy a pant-kari-

SAPKA

k&t is hosszadban steppel
juk le, majd szaraz ruhén
keresztiul, forré wvasaldval
vasaljuk &t a selymei.

A sapka tetejének két
keskenyebb oldalat a se-
lyemmel egymdésra borit-
juk, s a szélét6l 1 cm-nyiro
férceljik egyméshoz, gé-
peljuk le a visszajan, majd

csak ennél a varrdsnal vi-
zes ruhéan at, forré vasald-
val szétvasaljuk a filcet.
Ezutidn forditsuk ki a hen-
ger.: és széaraz ruhdan A&t
forré6 vasaléoval ismét va-
saljuk le a selyemmel be-

vont oldalat. Ha kész, a
henger egyik oldaldt er6s
cérnaval gyengén hazzuk
be, réncoljuk, hogy meg-
kapjuk a fejpéanttal azo-
nos béséget. A behlzott ol-

dalt elébb apré iércolté-
S'-kkel férceljuk a péantra,
majd annak szabadon ma-
radt részéhez illesszik a

sapka kissé berancolt olda-
lat. Kovetkez6 lépésként a
szélét6l fél rn-re koril-
gépeljuk, végul kézi oltés-
sel szépen ,eltisztdzzuk",
és elvartjuk a sapka 0ssze-
varrt, szétvasalt oldalait is.
A sapka tetejének ossze-
varrasi vonalatél centimé-
ter-szalaggal mérjunk le 14
cm-es tavolsdgot és gom-
bostlvel jeloljuk meg. On-
nan 14 cm-enkémt, korben
tizzink le 1—1 gombostt.
fgy_0t egyenl6 részre oszt-
juk a sapka tetejét. A;
els6 14 cm-es szakaszt fe-
lezziik el —v egyszeriié»!
hajtsuk félbe, majd kéz?«!
adtoltogetve varrjuk 0Ossze
ers, srd oltésekkel. A
tobbi szakaszt is igy wvarr-
juk o6ssze, mig a sapki
visszajan egy oOtdgban csil-
lagforméat nem kapunk. A

varrasok taldlkozéasanal
er6sen varrjuk egymashoz
a részeket.

Végul forditsuk ki a kész

sapkéat és préobéaljuk tel.
Elkészitéséhez 2 dra ele-
genddé. a hozzavalé —, k-
l6nésen ha alkalmi 4&ru-
hédzban, vagy maradék-
boltban vesszik —, 30—35
Ft-n&l nem kertl tobbel

HiHHNN m. m.



M ég az uj lakasokban is viszony-

” lag kevés a beépitett szekrénj
s még évekig kevés is lesz. Fontos te-
hat, hogy meglevé szekrényeinket
célszerlien hasznaljuk ki. E cél elére-
séhez négy hasznos Otletet mutatunk
be, melyeik oOtletpalyazatunk II. di-
jat nyerték.

CsSUszO FOGAS

Gyakori az olyan szekrény, amely-
nek mélysége, helysziike (vagy mas
ok) miatt kevesebb a szokasos 55—
60 centiméternél, — nemritkdn csak
35—10 cm. llyen szekrénybe feln6tt
ruhajat a szokdsos maédon nem le
hét beakasztani. De polcosként sem
mindig hasznalhaték.

llyen esetekben ezeket elforditott
és fixalt akasztériddal hasznaljak.
E mdd hibaja, hogy a -hatsé ruhak-
hoz csak az el6tte lev6k kiszedése
aran lehet hozzaférni.

Megtakarithaté ez a faradsag, ha
kihuzhaté akasztorudat készitiink.
Az 1. abra szerint hajlitsunk hosszu-
kds keretet 10 mm-es gombvashdl,
hegesszilk 6ssze és laposvashdl ké-
szitett csuszdlemezzel alulrdl csava-
rozzuk a szekrény mennyezetéhez. A
keret a cslsz6lemezben lazan huzo-
gathatd legyen. A cslszélemez hosz-
szlsaga a szekrény mélységének a
fele. A keret kihluzéasaval a fogasok
is elére csusznak, igy a hatsé ruha-
kat is kényelmesen ki-be rakhatjuk.
A fémrészeket fekete, szintetikus zo-
ménccal fessiuk be.

KIHOZHATO FOGAS

Oltozkddés kozben, vagy nedves
kabatok szaritasaikor lehet sziikség a
vallfan 16gé ruha szekrény oldalara

8
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akasztasara, ami rendszerint a ruha
16ldreesésével végz6édik. Sok bosszu-
sagnak elejét vesszik, ha elkészitjuk
a 2 abra alapjan a 25 cm hosszi. 10
mm atmér6ji gdémbyvashdl-. — egv

LU, 36 nun Gtm er"jfanlynhd] («
egy 50X50 mm-es vaslemezbdl az
ligyes, kihGzhaté akasztdt, mely
hasznalat utan visszafljoiva nem is
latszik.

KALAPTARTO

Ruhanem{jeink kozul kiléndsen
a kalapok foglalnak el nagy helyet.
Raadasul hamar gyuarédnek is. A
fektetve tarolt kalap karimdaja gyor-
san piszkolédik. Készitsink hat 4—5
mm-es gombacélbél a 3. dbra szerint
ligyes kalaptartét A huzalbdl haj-
litsunk kett6s Lhullamvonalat”,
melynek végeire hegessziink talpLe-
ivezekel (megfelel laza illesztés( le-
szoritds is) és azokat az akasztos
szekrény ajtajanak bels6é oldalara
csavarozzuk. Olyan magassagban,
la. ' az ajlt becsil*dd«ixll ka up-



juk a fém szeretouip-
lioz. Ugyanehhez a bi-
lincshez kotjik az ar-
nyékolt vezeték arnyé-
kolasat is. amellyel a
dugaszos csatlakoz6hoz
vezetjik az er6sité ,be-
menetét”. A C-vel jel-
zett 8 uF-os elektroiiti-
kus kondenzatort a
fémlaptol fibergydrQvel
elszigetelten kell felsze-
relni.

A szereléshez és el-
rendezéshez a mult
szamunkban ismertetett
elvek iranyadok.

Ha az els6 cs6nél
mikrofoniat észlelnénk
(megkopogtatva  cseng-
bong az er@sit6 a hang-
szoroban), laticel-le-
mezb8l  készitsink a
cs6re ‘huzhaté sapkat,
s azt gumiragasztoval
fogjuk egybe. Ez a
gumiparna megvédi a
csOvet az erdsitében a
kellemetlen zajokat
okoz6 beremegést6l.

Ismételten figyelmez-
tetink mindenkit, hogy
a 260 V-os, életveszé-
lyes nagyfesziltség miatt
a szerelés idejére kap-
csolja ki az el6er@sitot.

(A februari szamunk-

ban ismertetett erds al-
hoz a vasmag kereszt-
metszete 28X28 mm
A 03 mm-es dinamoéle-
mezb6l kb. 95 db lemez
szilikséges.)

TRANZISZTOROS
ELOEROSITO
GITARHOZ

A legtobb  er6sit i
gyenge a gitarok hant

szedBdjébdl érkez6 jelek
megfelelé erdsitéséhez.

A probléma egyszerien

legoldhatd  el6er6sit6-
vel.

A mellékelt
bemutatott kis er@sit6-
nek négy jo tulajdon-
saga van; illeszkedik a
hangszed6ho6z és az
utana kotott erdsité6hoz,
kis helyen elfér, kis fo-
gyasztasu, végil egyet-
len potenciométerrel
hangszalé és hangereje
is valtoztathatd.

Megépitésénél pontos
forrasztasra, jé alkat-
részekre és szilard fel-
épitésre torekedjunk.

— Jozsa Gy. —

rajzon

Ij hasznos k('jnyvek

Suranyf "Endre: AZ AUTO. Gépkocsi vizsga-

ismeretek

359 oldal, 622 abra, kotve 34,50 Ft
Vadasz—Vasarhelyi: FILMEZZUNK IGY!

Fotokényvtar. 140 oldal, 158 kép és ab-

ra ftine 22— Ft

Varga Lajos: VILLANYSZERELESI MUNKAK h

Kis Technikus Konyvtar.

12 oldal,

1« abra, Ilzve 7,70 Ft
1000 kérdés — felelet a technika vilagabol

446 oldal, 224 abra, flizve 32— Ft
W. Braunbek: UT A HATARTALANBA:

(Fizikai ismereteink kialakulasarol)

317 oldal, koétve 28— Ft
EMBER £S VILAG. Tudomany és emberiség

Nobel- és A&llami dijas tudoésok, feltala-

16k, kutaték tanulmanyai a vilagroél és

lakdéirdl. 48« oldal, albumalak, egész-

vaszonkdotésben 9«,— Ft

Beszerezhet6k az Allami_ Kényvterjeszté Vallalat
konyvesboltjaiban és az Uzemi konyvterjesztéknél.

Postai rendelés:
VII.. Lenin kéruat 17.

Tanrsirs

Konyvesbolt, Budapest,

— -- -



WA 530 a2 Ezermestr Boltian?

MODELLEZOKNEK

Ifji olvasdink tobbszér is kértek mar az EM-t6l terv-

rajzokat modellépitéshez, érémmel kozoljuk hét, hogy
az Ezermester és UttOr6 Bolt Véllalat dzleteiben kap-
haté tobbféle repilé- és hajomodell épitéséhez sziksé-
ges tervrajz, és épitési leirds. Az eddig megjelent mo-

dellek; Jak—11, SPITFIRE és MAGISTER tipusu repulé-
gépek, valamint egy tengeri gyorsnaszad kartonbol ki-
vaghatd és 0Osszeragaszthaté modellje. Aruk darabon-
ként 480 Ft. A kész modell az dsszeallitdsi rajz alapjéan
més anyaghbdl is, (pl. plexib6l) elkészithet6.

Modellépitéshez, a szakkorok részére, valamint az_isko-
lai gyakorlati foglalkozdsokhoz az Ezermester és Uttérd
Boltokban beszerezheté modellez6 léc is, 2X2 mm-es-t6l
25X25 mm-es méretliig. Balsafa-lapok 2-t6] 20 mm-es vas-
tagsagig, japan papir ivenként 90 fillérért, ,reptlé” le-
mez és vékony furnirlemez ugyancsak kaphaté. Modell-
motorok is kaphaték: farmotor hajokhoz 73 Ft-ért, 1
cm3es robbanémotor repilégépekhez 175, 15 cmles 184,
2,5 cm3es 210 Ft-ért.

2 AP P 2 ez az utols6 alkalom, ké-
radi6ecsovAsar s6bb  mar nem lesznek
Az Ezermester Boltokban KaPNESK, A Cooveket o
[e%qrtnim\/ain’ gcseTaedg-Zzgﬁ az eladé a vevé elétt mii-
juhi i . i Ali
Tobb, mint 2000 féle, ossze. S26'€M Megvizsgalja.
sen mintegy 30—40000 db p
'r:fidiécstj, darabonként 10— MAGNOSOK
t-os egységaron varja az
érdekiGdéket, A 6-eld fém FIGYELEM!
és Uveghazas amerikai cso-
vek, valamint az 1930—40-es Koncert magnetofon épi-
évek rddiokészulékeihez téséhez beszerezheté alkat-
sziikséges 4 és 63 V fl- részek: doboz hangszdrdval
tésd csévek sirg6s beszer- 220— Ft, mianyag por-
zését ajanljuk, mert talan tdska 20,— Ft, mechanikus

A sorozat kovetkezé modelljei, az F 105—D vadéaszbom-
baz6, Fiat G—91 vadaszgép és a Jak—25 éjjeli vadasz
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EZERMESTER
TANULOK
KIALLITASA

A KISZ KB a Munka'
tugyi- és a Mivel6désigyi
Minisztériummal, valamint
az illetékes szaktarcakkal
kozésen — a felszabadulés
évforduléjahoz kapcsolédo

programok keretében — ap-

rilis 2—16. kozott az lpari
Vasar terlletén 0rszagos
kiallitdst rendez. A szak-

munkastanulék vizsgareme-

keit és a szakkozépiskola-
sok legszebb szakkori ké-
szitményeit, ezermester
munkadit allitjak ki. Bemu-
tatjAk az Ezermester Bolt
aruit és az ifjusagi lapo-
kat is.
szerkezet halézati egyen-
iranyitéoval 250— Ft, ,Kon-
cert” magné klaviataraval
(orsévivé és motor nélkil)
5C0— Ft, hé&lézati egyen-
irdnyité egység (gitarer6si-
téhoz is felhasznalhato)
100,— Ft.

Kis arjegyzék
1K 75-6s magnoé
motor 385—Ft
3-as csatlakozésu
tuchel 50,—Ft
Tavkapcsold
magnoékhoz 30— Ft
Kombinalt
W oelke-fej 105— Ft
Bégen fej 105— Ft

Feldjitott hangszorok

120X160 mm-es,
25 W, 95500 G
oval 110,— Ft
90 mm-es
kerek 60— Ft
130 mm-es
kerek 75— Ft
160 mm -es
kerek 82— Ft
Hulladék plexi 70— Ft/kg
5BP1 Oszcillosz-
képcsé, 0 20
cm 100,— Ft
(tv-képcs6ként is alkal-
mazhatd, a Radidtech-
nika 1964. XI. sz&dméban
egjelent —  ,Tv-vevé
oszcilloszkép csével” cikk
— alapjan.) =)



Aminden

EPOKITT mi-
gyanta alapld ragaszto-
tapaszto- és tomltd
anyag. Alkalmas fémek
(vas, acél, szinesfém),
mianyagok (pvc anya-
gok, haztartasi eszko-
z0k), épitéanyagok (fa,
csempe, eternit), to-
vabba (veg, porcelan,
keramia, —e altalaban
minden anyag ragaszta-
sara.

Kivéaléan  felhasznal-
haté tomitésre; a téli
tlizelés alatt megrepe-
dezett, szétnyilt cserép-
kalyhak hézagainak Ki-
toltésére, sémit részei-
nek javitasara. Fém- és
mianyagcsdvek forrasz-
tast helyettesitd tomité-
sére, csopogl, szivargd
flit6testek javitasara (pl.
aluminiumfoéliara fel-
kenve polyazhatjytk ko-
ril a sérilt részt).

Az EPOKITT igén jo
tapaszanyag; uregek,
repedések, nagyobb
hibahelyek kitoltésére is
felhasznalhato, mivel
még vastagabb rétegben
felkenve is  gyorsan,
egyenletesen keménye-

Az

/

epokitt

dik, nem  zsugorodik,
nem repedezik meg.

A gépjarmitulajdono-
sok is sokoldaltan hasz-
nosithatjdk az EPO-
KITT-ot, sériult felile-
tek, Uzemanyagtartalyok
javitasara.

Az EPOKITT a bar-
kacsolas szinte vala-
mennyi terlletén hasz-
nalhaté. Modellezéshez,
batorjavitashoz, felileti
tomitéshez, forrasztas
helyett csakigy, mint a
legkulonfélébb anyagok-
hoz, véazadk ragasztasa-
hoz sth.

HOGYAN
HASZNALJUK?

A Haztartasi Boltok-
ban, Vas- és Edénybol-

tokban 23,60 Ft-ért
kaphat6 EPOKITT-hez
mellékelnek hasznalati
utasitast. A két alkoto
kézul az ,A” jeli maga
a ragaszto, a ,T” jeld
a szaradast gyorsito

anyag. Csak kozvetlenil
a munka megkezdése
elétt és csak a felhasz-
nalasra keriléd mennyi-

séget keverjik d&ssze a

keverd kanallal, 21
aranyban! Felhivjuk
még a barkacsoldk

figyelmét, hogy a munka
megkezdése el6tt a javi-
tasra kertulé feluletet,
anyagot zsirtalanitani,
tisztitani kell, mert ugy
eredményesebb lesz a
munka.
Az EPOKITT-et a
mellékelt fémlappal és
kever6 kanallal kenjik
fel. Kézzel lehet6leg ne
érintsuk! A munka vé-
geztével a szerszamokat
nitrohigitoba vagy ace-
tonba martott ronggyal,
illetve vattdval tisztit-
suk meg. (A iemoso-
anyagok tlizveszélyesek,
ezért langtdl tavol, sza-
badban, vagy szell6s he-
lyen végezzik el ezt a
munkat!)

(=)



Itt a tavasz, el6ke-

* rilnek a kamrak-
bél. garazsokbél a mo-
torkerékparok is. De
még csip a levegd, kény-
nyezik a szem, ha sza-
guld a ,moci”. Jél
védi ilyenkor a szamét,
az arcot a modem id6k
motoros lovagjainak
»Sisakrostélya”, a buko-
sisakra szerelt, felcsap-
haté arcvédé!

Hajlit6 sablonja maga
a bukosisak, amelyre
fel kivanjuk szerelni a
mianyag arcvédét.

AZ ARCVEDO

anyagszikségletel

1 db 150X120X2 mm-es
plexilap,

2 db M6-0s rézcsavar,

2 db Mb'-os rézanya,

2 db M6-0s recézett rézanya.

4 db Mb*-os fiber, vagy
pcrtinax alatét és filccsik
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Jlsakrostely™

A MUNKAMENET

Munkankat a plexi ki-
szabasaval (kezdjuk, (Ta-

jékoztatd méretei az 1
abran lathatdk.)
A kiszabott plexilap

éleit lekerekitjik. A la-
pot sutében melegités-
sel, vagy olajban valo
f6zéssel 15i) C°-ig kép-
lékeny allapotba hoz-
zuk. Ha sut6ben mele-
gitjik, fuggesszuk" fel.
Mig a plexi melegszik,
hizzunk keszty(t, majd
a teljesen sima felulet(
sisakot a kiaraml6 me-
leg leveg6vel Kkissé me-
legitsik ‘'at, de csak
annyira, hogy festése ne
sériljon meg. Az tar
helyének kialakitasat a
sisak homlokara ragasz-
tott, 6sszetekert és egyik
végén elvokonyitott géz-
hengerrel végezzik. Vi-
gyazzunk, hogy a meleg
plexit csak a felerdsitd
csavarok kozelében fog-
juk meg, mivel a fogas
ohatatlanul nyomot
hagj’, s az rontja a lap
atlatszésagat. A gumi-
szerlire lagyult plexit a
melegrél  két végénél
fogva kivéve, rafeszit-
juk az elémelegitett si-
sak homlokrészére és
kihiilésig ott tartjuk.
Helyes, ha a melegbdl

valé kivétel utdn a
plexilemezt 10—15
masodpercig levegdn

hilni hagyjuk, mert ez-

alatt felllete Kkissé le-
hdl, igy nem idomul
majd a sisak fellleté-

nek aprd egyenetlensé-
geire, nem romlik az at-

latsz6saga, Ha az elsé
felmelegités utan ilt-ott
elall a plexi, helyi me-

legitéssel és utanalakf-
tassal segithetiink a ba-
jon. Ha ugy latjuk,
hogy végképp elrontot-
tuk a hajlitast: sutébe a
lappal, s az egészet
kezdhetjik élgir6l, a
melegen Udjra szépen Kki-
simul.

Most a csukldpantok
helyének megallapitasa
kovetkezik. Az ,abla-
kot” (az 1 abra alap-
jan) megjeldlt helyen 1
mm-es faroval kifarjuk.



A furaton atdugott sze-
gekkel jeloljuk meg a
sisakon a forgaspontok
helyét, s ott a sisakon 6
mm-es furatot készit-
siink. llyen méretiir«
farjuk fel az ,ablakot
is.

Az ablak fels6 pere-
ménél néhany 0,5—0,0
mm-es lyukat farjunk,
amelyeken at vastag
nemezcsikot szegecsel-
hetink az ablakra és az
ablak Kkitdltésére.

Végul a 2. dbra sze-
rint felszereljik a sisak -
rostélyt. Az M6-0s csa-
varok végét a recésanya
becsavarasa utdn Kkissé
kalapaljuk el, hogy az
anya ne csavarodhasson
le rola. pH

lusnii

A sisak als6 peremé-
nek tk6z6 nemezcsik
megakadalyozza az ab-

M6-0s csavar
M60S anya

MsGsnetsana

(fibertpertinex)
Flc sk

lecslUszasat.
kival —a
sisak

lak talzott
Hasznalaton
nSisakrostély" a

fejeblUbjara tolhato.

AUTOSOKNAK

A hengerfej

leszerelését sokszor

gatolja a motorblokk és a hengerfej

kozotti, azokat

szilardan

,,085ze-

ragaszt6”, beégett tomités. Ha fesze-
getjuk. megsérilhet, tonkremehet a

hengerfej.

Megel6zhetjuk a bajt, ha Kkiszed-
jik a hengerfej csavarjait, levesszik
a gyujtégyertya kabeleit, s ebben az

allapotban az oninditdéval

néhany-

szor megforgatjuk a motort. A du-

gattyuk folott 0Osszesuritett
a hengerfejet,

megemeli
nyek megsértése nélkil.

leveg6
az oOntveé-

Tovabb terjed a karosszéria lak-

kozasanak sérulése,

vagy

rozsdaso-

das neheziti meg a javitast, ha nem
gatoljuk meg a rozsdasodast, leper-

gést. A hiba megel6zhet6,

néutasanak taskajaban

ha a kocsi

rendszerint

megtalalhaté szintelen koromlakkal,
azonnal tiszta ecsettel kenjik be a
sérult részt. A iakkréteg megakada-
lyozza a sériilés tovabbterjedését, ill.

a rozsdasodast.

Lemosasa egyszerd,

utana a fémtiszta fellileten sikeres

lesz a végleges javitas.

Egyes.sisakokon eleve
van itkozést enyhité
homlokpama, amire ne-
mezcsik nélkil felszege-
cselhetjik az arcvédét.

A homlokpama halan-
:éktaji  felfogd szege-
cseit kell csak kicse-
rélni, hogy a parna
mozgathatéra lazuljon.
Az ellenzés (sildes)

sisakokrol az ellenz6t le
kell szerelni!

Az arcvédo alsoé
elére, peremére érdemes
U-profila gumicsikot
(mosbégép  fedéltomités,
autdabiak-tomités) ra-
gasztani, ugy esetleges
bukasnal sem okoz sé-
rilést, vagast.



DIMENZIOS
KEPNEZOQ!

A térhatadst, harom-
dimenzids, vagy sztereo-
felvételeken a taj, az
alak szinte kézzelfogha-
téan plasztikus, csak-
Ggy, mint a térhatésu
diapozitiveken. A szte-
re6-hatds legegyszer(b-
ben agy érheté el, ha
két felvételt készitunk,
hogy azokat a szem
alaptavolsaganak meg-
felel6 65 mm-es téavol-

saggal eltolva vesszik
fel, mintha az egyik ké-
pet a jobb, a masikat

pedig a bal szemiinkkel
néznénk. Lassuk, hogyan
készithetlink sztere6-
felvételt — sztereo fény-
képez6gép nélkil.

Az els6 megoldas,
hogy a fényképezdgép

allvanyara feler@sitiink
egy, a szélein kerettel
ellatott alapdeszkat (,A”
abra), vagy mianyag-
lemezt, amely biztositja
a fényképezdgép oldal-
iranya eltolasat. A ke-
ret bels6  szélessége
tegye lehet6vé a fényké-
pez6gép -egyik oldalrol
a masikra Aatcsusztata-
sat. Azalapdeszka hosz-

szabbik, bels6 oldala
ezért 65 mm-rel hosz-
szabb legyen a fényké-

pez6gép alapjanak hossz-
méreténél.

A masik megoldashoz
kétdarab (,B”abra) 115
mm hosszd, 30 mm szé-
les alapdeszkat kell Ki-
vagni, s azokat 4 db 42
mm hossz(, 10 mm szé-

les. 1 mm vastag lemez-
csikkal kell @sszekotni.
Az als6 alaplemez ko-
zéppontjaba az allvanyra
torténd feler6sitéshez
olyan atmér6ji lyukat
furjunk, amelybe az all-
vany feler6sité csavarja
szildrdan becsavarhat6.
A fels6 alaplemez ko-
zéppontjaba alulrél egy
készenléti-taska rogzit6é
csavart rogzitsink be a
fényképezdégép feler@si-
téséhez. Ezutan elegend6
a felvételre kész fény-
képez6géppel a két fel-
vételt elkésziteni agy,
hogy az egyik széls6
helyzetben készitett fel-
vétel utan a fels6 alap-

lapra feler@sitett fény-
képezégépet — meg-
emelve — atallitjuk a
masik oldalra, majd el-
készitjik a masodik
felvételt is.

A harmadik eljaras-
hoz semmiféle segéd

eszkdzre nincs sziikség



elegendé egy Kkis
kézigyesség. A két fel-
vételt kézben tartott
fényképez6géppel ké-
szitjik el Ggy, hogy tes-
tinket az elsé felvétel
utan kb. 65 mm-rel ol-
dalra hajlitjuk, s azutan
vesszik fel a masodik
képet (,C” abra). Ezt az

»elhajlé” mozdulatot a
felvétel el6tt célszerl
tobbszor is gyakorolni,

mert, ha tobb az elhaj-
las, mint a szem alap-
tavolsaga, nem érink el
sztered-hatast. Az ol-
dalra hajlast agy is gya-
korolhatjuk, hogy a
falra — kinyujtott kar-

tavolsagnyira —
centiméter
vonalzét erdsitink fel,
majd a kinyujtott kar
mutatoujjat a vonalzora
téve,'s azt figyelve ad-
dig hajiunk, mig tes-
tink 65 mm-t mozdul
el (vagyis Kkinyujtott
keziink mutatoujja a
vonalzén 65 mm utat
tesz  meg). ToObbszori
gyakorlat utdn mar si-
kerrel készithetjik el a
két fényképet.

egy
beosztasu

Mindharom eljaras-
nak a lényege, hogy a
felvételek Ugy készilje-
nek, mintha azok a jobb,
illetve a bal szem néz6-
pontjabdl késziltek
volna, a kész képek
ugyanis csak ugy kelte-
nek majd a sztereoszko-
pon nézve sztere6-ha-
tast.

A sztereo-felvételek
nézéséhez szikséges a
sztereogzkép elkészitése
is (,D” 4&bra). Anyag-
sziikséglete 2 db, kb.
2—4-szeres nagyitasu
125 mm gyujtétavolsagu,
lencse — (pl. 6ras lupé,
vagy lencsés dianézd), a
képtartohoz 1 db. 128

mm hosszli és a képek
nagysaganak megfelel6
rétegelt falemez, vagy
manyaglap. A gyujté-
pont beallitas miatt
fontos, hogy a képtartd
el6re-hatra cslsztathatd
legyen az 0&sszekotd lé-
cen.

Egy precizebb kiviteld
sztere6-néz6t is ajan-
lunk (,E” abra), amely-
nek anyagsziikséglete 1
db 40—50 mm (3—6 mm
vastag), 1 db 41X95 mm,
1 db 20X125 mm és 1
db 20X127 mm-es réte-
gelt. lemez, vagy falap,
valamint a képvezet6
sinhez vékony alumini-
umlemez (esetleg kon-
zervdobozbdl vagott le-
mez). A szemlemezen
lev6 lyukak atmérgjét
az alkalmazott lencse at-
mérbje hatarozza meg.

17



A foto-szakiizletekbe:i
néhany forintért besze-
rezheté a fényképezésnél
hasznalatos kisebb at-
mér6jli, gumi napfény-
ellenz6, amelyet nagy-
szer(ien felhasznalha-
tunk szteieo-nézdéknel.

Lupészerint

Megakadalyozza a zava-
ro mellékfénysugarak
szeminkhéz térténé be-
sz(ir6dését.

A képek befogasahoz
(36X24 mm, vagy 52X52
mm) két db karton-
maszk készitése szliksé-
ges, amelyek kozé —
,oldalhelyesen”™ — beil-
lesztjitk a  fénykép-,
illetve a diapozitiv pa-
rokat (,F” abra).

18

A-A metszet

Elérhetlink!  sztereé-
hatast lencse nélkili
sztere6-néz6vel is, ha
allithaté tavolsagu szte-
re6-nézo6t készitink
,G” abra). A szem-
iemezen 2db 10—15mm
atmérdjid lyukat készit-
siink egymastol 65 mm
tdvolsagra. A  szem-
lemezt és a képtarto-
lemezt egy X alaku, ta-
vi>Isagtartoval kossik
i'Ssze, melyét a szem-
lemezhez szilardan, a
képlemezhez a tavolsag-
tart6 lemezekbe vagott
hasitékba illeszked6 fe-
jes csavarral, allitha-
téan erd@sitink. A kép-
tartét az egymas mellé
helyezett képekkel ad-
dig kell el6re-hatra moz-
gatni, amig 3-dimenzids
hatast nem kapunk.

Ebben az esetben ki-
I6ndésen igaz a mondas:
»két szem tobbet 14t” —
hiszen asztere6-nézd se-
gitségével a  harom-
dimenzios képpar szinte

életre kel.
— Orof—



Gyumolcs-
kosar
beton-

acelbol

A lakasnak minden
évszakban disze az asz-
talra allitott hazai, vagy
déli gyimolcs, de a dio,
vagy zoldpaprika is.
Friss, Ude szinik termé-
szetes szinfolt a szoba-
asztalon. Még jobban
érvényesil diszitd hata-
suk modern fémkosar-
kdban. A 4—8 mm at-
mérdgjl betonacélbdl,
huzalb6l sokféle lgyes
fémkosar hegeszthetd,
forraszthaté6 0ssze, —
melyekben a gytmolcs
a csap alatt le is mos-
hat6!

Képeink tdbb, izléses
gyumolcskosarat is be-
mutatnak. Kozottik
akad lagyabb és szogle-
tesebb vonalvezetésd is,
igy ki-ki az izlésének
megfelel6t és a bultor-
zathoz leginkabb illesz
ked6t valaszthassa Ki.

A kosarak szalait le-
het6leg a kevéshé Ilat-
haté helyen forrasszuk,
vagy hegesszilk &ssze,
.majd a varrathelyeket
csiszoljuk  simara. A
rozsdamentesitett szala-
kat szintetikus zomanc-
festékkel fessik fekete,
sOtétbarna, sOtétkék,
vagy bordo szindre.
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Fotolabor a firdékadban

A lakadsokban a fot6labor célszerl he-
lye a furdészoba. Kéznél van a folydviz,
egyszeri a tisztantartds, s konnyebben
oldhaté meg az elsotétités is. Azonban

rr_- 77

KORARSATEIT HBAO

Az Ezermester 1904. janiusi sza-
maban megjelent habver6t elkészi-

tettem. Igen j6l bevalt. Amint az a
képen is lathatd, a habverdre egy

rugdt szereltem fel, amelynek segit-
ségével sokkal hamarabb, akar egy
tdnyérban is felverheté a hab,

Marai Péter

Mérettarto lécgyall

a rendszerint szGk hely miatt, nehezebb
a felszerelés elhelyezése. Ezen segit Nagy
K&lméan olvasénk 50 forinttal dijazott Ot-
lete.

A 100X50 cm-es asztallap ald er@sitsink
Geszkalapb6l kivagott alacsony l&bakat.
A ladbak végeit 10 cm szélesen és 10 cm
mélyen, a furd6kad peremének ivelésé-
hez illeszked6en képezzuk ki, Ggy az asz-
tal fardékadra Aallitva nem foglal el ki-
16n helyet. Az asztallapra rakjuk a hasz-
nalatban levé targyakat, a felszerelés
tobbi darabjat pedig a labakat merevité
alsé lapra.

Az esetleges aramités elkerilése végett
az 4ramot jol szigetelt kdbellel mésik he-
‘lyiségbdl vezessik, s munka kozben Aall-
junk fardcsra vagy gumilemezre.

— csavarozzuk a gyalu
oldaldhoz (A. 4&bra). (Az
4brdkat egy 220 mm hosz-

sz, S3 mm széles gyalu-
A még gyakorlatlan bar- A gyalun két helyen ké- hoz méreteztik.
kacsolé Is pontosan egy- szitsink «5 mm-es furatot A munkadarab befogasa-
forma méretre gyalulhatja (1.). Farostlemezbél vag- hoz (B. 4&bra) szikséges
a léceket, ha elkésziti a jiuk ki a 2 db A&llitélemezt ,egy 15—2 m hossz0(, 10—15
gyalut kiegészit6 Ms szer- (2), s azokat 2 db MCX75 cm széles, simdara gyalult
kézetet. (Csuti Istvdn 100— mm-es anydascsavarral — deszkalap (alapdeszka). A
forinttal dijazott otlete.) Jdatétek Kozbeiktatdsdval gyaluland6 léceket két be-

Munkadarab

Mak»
pillantitB aki
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fogoléc (3) kozé helyezzik,
s azokat az alapdeszkaval
egyltt a munkaasztalhoz
misitjuk. A munkadarab
; >b rogzitése érdekében a
iefogdlécek egyik végébe
iszivarozzunk 2—2 db JCa
<zavart, flrészeljuk le a
kijiket, s a megmaradé
k6. 3 mm-es csonkokat
legyezzik ki részeiével.
Gyalulashoz Allitsuk be
iz ~allitélcmezeket (kész-
néret+ a kiall6 gyaluvas-
1 mérete). Igy a munka-
darabok egyforma vasta-
gok és péarhuzamosak lesz-
note.



Kerekparlamasz

Megséril a kerékpar, a moped,
meg a fal is, ha a jArm{vet rendsze-
resen a falhoz tamasztjuk. Mindkettd
elkerilhetd, ha egy 2><4 cm-es lécre
U alaki kengyelt csavarozunk, s a
léc masik végét egy csukléspanttal a
haz. garadzs oldaldhoz (vagy a keri-
téshez) erdsitjik. A kengyel bels6é
felét béleljuk ki filc, vagy gumicsik-
kal, hogy ne karcolddjék meg a vaz.

Berek O.

HEGYMASZO-
PATKO

Meredek, sikos szikldkon, lejt6kon bi-
zonytalanul &Il a lI4b. A csizméara, cipére
csavarozhaté ,szeges” patkéd azonban
biztonsdgossd teszi a haladéast, a mészast,
s ha nincs rd szikség, egy mozdulattal
levehet6.

Anyaga 4X10X200 nun-es laposvas. (El-
készithetd nagyméretd  csizmapatkdbol
is.) Melegités utan hajlithaté meg a lab
beli sarokméretnek megfelelden. A patké
visszahajlitott két mells6 vége flrészfo
gazéast, hogy jol kapaszkodjék a sarok
bérébe. A ,kapaszkoddk” menettel fel
erbsitett és hegyesre reszelt M-5-6s csava-
rok, vagy furatba szegecselt, 5 mm &tmé-
r6ji csapocskak. A kapaszkodékat ajan-
latos vorosvérligséban megedz mi. A fel
erdsité csavar M5-0s, egyik végén szar
nyas-anyéaval, a masikon forgathaté le-
mezkoronggal. A csavart a patkdéra he-

geszteti, vagy anyagabdl felhajlitott, 3

mm-es lemez tartja.
A j6 rogzités érdekében a cip6 (csizma)
sarkan a felerdsit6-csavaron levé korong

részére alakitsunk ki 15—2 mm mély
véjatct.
Andreisik P&l
@i6- helyett Leute

A fénycsdves lampatesteket altala-
ban rudakra, csévekre fliggesztik fel.
Olcsébb és praktikusabb azonban,
ha a cs6 helyett lancot alkalmazunk.
A lancszemeken atfizott, s azokhoz
hasonlé huzal nem rontja a helyiség
hangulatat. A ladnccal a lampatest
magassaga is szabalyozhato.

Tolnai Laszlo



ELOHIVO-TAL
A FIOKBAN

Nem minden fotoamatér
rendelkezik extra- nagy-
méretli eléhivée és fixalo-
tallal, hiszen beszerzésik
eléggé koltséges, s — ha
csak ritkan, egy-egy kidl-
litdsra felkészulés alkalma-

val hasznéljak, nem is gaz-
dasagos.
Nem sziukséges a tal be-

szerzése, mert fillérekért ha-
zilag is elkészithetjik,s hasz-
nalat utdn sem foglal el he-
lyet.
Elkészitéséhez
az asztal, vagy
egyik fiokjat,
szitsink egy nagyobb fa-
dobozt, esetleg csak egﬁ
fakeretet. Belsejét bélelju
ki pvc-féiidval, vagy hasz-
nalatbh6l kivont mianyag
teritévei, gumipelenkaval.
Fontos azonban, hogy a
folia mérete joval nagyobb
legyen a fiok. a keret mé-
reténél.

hazzuk ki
Lhokkedli”
illetve ké-

Az igy elkészitett ,m-
anyag-tal”-ba nyugodtan
bednthetjuk az eléhivot.
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vagy' a fixir-oidatot. meri
az — harsak nem voll va-
lahol Iyukas a félia —. a
Ltalb61” nem folyik ki.

Az oldat lUvegbe torténd
visszabntése sem okoz Kki-
londsebben gondot, ha eh-
hez egy nagyobb Aatmé
ré6ji  tolcsért hasznalunk.

Amennyiben a visszatdltés
a nagyobb mennyiségl fo-

lyadék miatt nehézséggel
jarna, gumicsévon ,fejt-
suk le” jiz oldatot a/
tivegbe.

A tal ,keretét”, az asztal-
fiokot tegylk vissza a he-

lyére, majd a lemosott

foliat toroljuk szarazra,

taroljuk osszehajtogatva.
oLCcsO

FILMTAROLO

Az egyszerlbb kezelés
érdekében sokan idegen-
kednek kisméretd filmjeik
elvagdosasatél és tasakok-
ban tarolasétol.

Szamukra ismertetiink
egy' célszer(i filmtarolé el-
jarést.

A lilmekti — Kozismerten
— kis  kartondobozokban
aruljak. A dobozkékat rak-
tdrozzuk el. s amikor tobb
o0sszegyl(lt bel6lik, a fels6,
lezaré fedelek levagésa
utan az 4bra szerinti moé-
don helyezzik azokat egy
kartondobozba, majd a kis
dobozokba tegylk O6vato-
san az Osszetekert filme-
ket.

Célszeri a kis dobozo-
kat sorszadm 6zni és réluk
kis katalégust vezetni,
amelyen a doboz szamat,
a felvételek témajat és
idejét, a film adatait je-
gyezzik fel. Képink az
OFOTERT lizletekben kap-
haté — filmtarolashoz
hasznéalatos — dobozt mu-
At.

~NEWTON -
GYURU” NELKUL

A ~Newton-gydrd”, a
pozitiv képen nyomot ha-
gyo gylruzodés akkor je-
lentkezik, ha nagyitds koz-
ien a filmet a nagyito6-
gépben két Uveglap kozé
-zoritva vetitjik a papirra.
A jelenséget megsziintet-
hetjuk, ha a ftimtartd
tvegek helyett olyan bake-
lit, vagy mianyagkereteket
hasznélunk nagyitadshoz,
amelyeken el6zéleg a filnt



méretének nab-
lakokat” vagunk ki. Mi-
utdn a film felilete nem
tveglapok kozé szorul, a
~Newton-gy(rd” sem fog
jelentkezni. A film a na-
gyitégép melegétdl nem
»,mozog” annyira, hogy be-
hajldsa a pozitiv képen
észrevehetd életlenséget
okozzon.

A keretek elkészitésénél
lényeges, hogy az alsé la
pé6t — ott, ahol a zselatin-
réteg az alaplappal érint-
kezne — egy kissé mélyit-
suk ki, kilénben a nega-
tiv érzékeny zselatin -
rétege Osszekarcolédna.

megfeleld

POELEFUVO

Még ha
piunket Aallandbéan a
rényben 6rizzik s,
rilhetetlen, hogy a
gében szall6 apré
gépre ne rakodjék.
A gép vazardl eltavoli-
tdsuk nem is okoz gondot,
mert egy finom, sokszoro-
san mosott  szarvasbor-
darabbal, vagy puha va-
szondarabkéval kénnyen
megoldhaté.

fényképezdgé-
szek-
elke-
leve-
por a

V nehézség akkor kez-
dédik, ha a fényképezdgép
objektivjére rakodik a por,
hiszen onnan az el6bb
emlitett maédon a dorzso-
léskor keletkezett sztatikus
elektromos vonzds miatt
nem tavolithaté eh Ilyen-
kor segithet a legtobb héz-
tartdsban meglévd — de az
illatszertarakban par fo-
rintért beszerezheté — Kkis-
méretd gyermek bednt6-
labdacska. Hasznalat eldtt,
a leveg6 sebesebb kidram-
lasa érdekében célszerd
‘ZUkfteni a cs6szer( végz6-
dést. Ezért a csovecskébe
t'gy kisebb bels6 atmérdji
csovet illesszink, amelyet
dugjunk egészen a gumi-
labda csovének belsejébe,
nehogy o&sszekarcolhassa a
fénykepez6gép lencséjét*

nagyitas

KERET NELKUL

Ma mar nem ,divat” a
csipkés szegélyld kép, s6t a
sima, fehér szegély sem.

A fényérzékeny papirt vi-
szont koézismerten csak pi-
ros fényben helyezhetjik a
nagyitégép ala.

Elkerulhet6 ez a kérilmé-
nyes eljdrads, ha egy nehe-
zebb anyagbé6l (vastagabb
léc, miGianyag, fém stb.)
derékszoget készitink, és
azt helyezzik a papir be-
allitasdhoz a gép ala.
Célszerli a derékszogre a
hasznélatos papirok mére-
teinek megfelelé jelzéseket
hazni, hogy a képkivaga-
soknal témpontul szolgéal-
janak.



MELYIKET

Sorozatunkban

alkalmazéséval

forrasztépaka kell

végét a célnak megfeleléen
geszthetdségének
tink, mivel az 0sszehegesz-

— tehat koz-

hegedéshez sziikséges nyo-

mirel

6sszekotendd anya-
egymaésra lapolhat-
azaz az egyik lemez
10 mm szélességhen a ma-
sikra fektetheté (2. 4bra).

Ha a hegeszt6éket a két
anyag ko6zé  helyezzik s
meglagyulasuk utan bal
htuvelykujjunkkal azt on-
nan mintegy kipréseljuk,
a két anyag mar 0Ossze is
forradt. Ezutadn az éket
az el6bbi hegesztés mellett
Gjra visszadugjuk az anya-

ha az
gokat
juk,

gok kozé, ismét kiprésel-
juk, Ugyelve arra, hogy a
forradds az el6bbi folyta-
tdsa legyen. A fonraisztga-
tds ismétlésével tetsz6le-
ges hosszlUséagu, folyamatos

varratot készithetink.

A hegesztést el6szor hul-
ladékanyagon gyakoroljuk,
s csak akkor vallalkoz-
zunk pvc holmi javitasara,
vagy készitésére, ha mér
esztétikailag is megfeleld
varratot tudunk késziteni.
Elény6s, ha berendezésin-
ket "egy eldtétellendllassal
tudjuk  kiegésziteni, mert
6zzel a hegeszt6ék hdémér-
séklete az anyag miné-
sége és vastagsaga szerint
Szabélyozhatd.

A masik szerszam a forrd

levegével mikodé hegesz-
tépisztoly. amely leginkabb
kemény pvc anyagok, le-
mezek, csovek kotésére
alkalmas.

fft is forrasztépéka lesz
a kiindulds, csak sajnos

itt nagyobb Aatalakitds szik-

séges, mint az elébbi szer-
szam esetében. Célunk
most az, hogy két kemény
pvc anyagot egy kozel
azonos minéségl harmadik
carabbal kossink egymas-
hoz. Ehhez forr6 levegé
rdi 6véasaval kis felileten
mindhérom anyagot kép-
lékennyé lagyitjuk, majd
3 péalcaként kiképzett har-
m.idik anyagot, a hegesz-
tésie el6készitett darabok
k6zé nyomijuk.

A forré6 leveg6t péakank
egy levegdtartaly (auto-
toml6, strandlabda) segit-
ségévéi ,termeli”. A vOros-
réz pakat egy, a paka
kézépvonaléan hazédé,
egyik végén egy kis favo-
kaban végz6dé  vorosréz-
cs6re kell cserélnink, ma-

sik vége a levegGtartaly-
hoz csatlakozzon. Hogy az
athaladé levegé mennyisé-
gét is szabélyozni tudjuk,
a cs6tomlé fel6li végébe
egy kis csapot is szerel-
junk (3. Aabra).

A paka
200—300 W,
veg6 hdémérséklete
250—350 C° kozott

teljesitménye
a kiaramlo le-
pedig
legyen.

A HEGESZTES
MUVELETE

A hegesztendo
el6készitéseként éleiket V,
vagy X alakra élezzuk le
(4. 4&bra). A hegesztés so-
rén a darabokat az anyag
habosodasadig kell felhevi-
teni, de vigydazni kell, hogy
az anyag bomladsa mégse
koévetkezzen be. A bomlast
sotétbarna elszinez6dés
jelzi.

Hegesztépalcanak mindig
a hegesztend6 anyagnal
konnyebben lagyulé anya-
got hasznéljunk. A palcat
mindig flggdlegesen tart-
suk a varratban, hossza-
ban kifejtett 1—3 leg-nyi
nyomassal (amely.a pélca
vastaglsagatoli fugg) mint-
egy préseljik be a meg-
lagyitott anyagok kozé. Ha
nem szikséges, a varrato-
kat ne szakitsuk meg,
hanem olyan hosszt) pal-
cat hasznaljunk, amellyel
a varrat végig hegeszt-
hetd.

A forrélég hegesztés I4t-
sz6lag konny feladat,
val6jaban azonban nagy
figyelmet, sok gyakorlatot
kivan.

A mianyagok feldol-

anyagok

gozasat részletesen is-
merteti a M (iszaki
Koényvkiadonal immar
3., bdévitett kiadéasban
megjelent M anyag
Zsebkdényv. Jelenleg a

hazankban kaphat6 leg-

teljesebb. a mianyago-
kat, hasznélatukat és
feldolgozasukat ismer-
tet6 — mondhatni

lexikon. SzerkesztGje
Dr. Kovacs Lajos. A
875 oldalas, 96— Ft
aru, mianyagba kotott

kényvet 160 abra illuszt-
ralja.



Se& esj-ép

s-za fa iy za

UisitasutakUaz

Az lzletekbe kerilé
HO méretli modellvas-
utalchoz gyari tapegy-
ség- és sebességszaba-
lyoz6 wm kaphatd, de
azok Kkis ugyeskedéssel
hazilag is konnyen el
készithet6k.

TAPEGYSEG

Legfontosabb  alkat-
része a transzformator,
melynek kivalasztasanal
tartsuk szem el6tt az
tzemeltetni kivadnt moz-
dony maximalis feszil'-
ségeit (altaldaban 16 .V),
az egyidejlleg kozi« -
kedtetett mozdonya:
egylittes teljesitmény é
(mozdonyonként  max.
15 W), a traférol taplalt
egyéb berendezések tel

jesitményét (vilagitas
valtdo, sorompdé  sib)
2—3 mozdony, meg a

hozzajuk tartozé beren-
dezés miikodtetésére kb.

60 W teljesitményd
transzformator megfe-
lel. A transzformatoron

célszeri kilon stekercsit
késziteni a motorikus,
és az egyéb berendezé-
sek részére. A motori-
kus fesziltség az egyen-
iranyiton keletkezd fe-
szliltségesés  miatt 2
V-tal legyen nagyobb
(18 V) a névlegesnél. (A
transzformatorok mére-
tezését az 1957. VI—VIi.

és 1962, IV—V. sza-
mainkban ismertettik.)
Atranszformator szal-
litotta valtéfesziltséget
szelén cellaval alakitsuk

ategyendramma. A cella
kivalasztasa a motorok
teljesitményétél fugg,
mert 1 cm2 szelén kb.
0,05 A aramot tud tar-

6abra
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Te-
esetén

szolgaltatni.
1 mozdony

tésan
hat

azaz egy kb. 50X50
mm-es szelénlap hasz-
nos felulete. Nagyobb
teljesitményigény  ese-
tén a méreteket novel-
juk  (pl.  100X100-ra),
vagy parhuzamos kap-
csolast alkalmazunk.
Folyamatos és irany-
valté sebességszabalyzo
alkalmazéaséanal félol-
dalas” egyeniranyitot
készithetink az 1. &bra
kapcsolasa alapjan. EI6-

nye, hogy az egyes
palyaszakaszok egysze-
rGen, az egyik sinszal
megszakitasaval aram-
talanithatok, tovabba
egy transzformatorrél
tobb  vezérlégomb  és

tobb palyaszakasz egy-
mastol fuggetlentl lat-

20

= 1j
Vx0,05 16x0,05

Tavaszi nagytakaritasho:

A képlnkon és sza-
badsmintankon bemuta-
tott, egyszer(ien ‘elké-
szithet6, csinos kotényt
még a szabas-varrashoz
keveset ért6k is el tud-
jak késziteni. Anyaga
asikos vaszon, vagy kar-
ton. A derekanal két
oldalon gumihazba buj-
tatott pant hatul ke-
resztben gombolodik.
Anyagszikséglet: 80 cm
szélesb6l 1 méternyi. (A
haldo egy négyzete 10
cm-nek jelel meg.) A
kiszabas oly egyszer(,
hogy fdlosleges papir
szabasmintat késziteni.
Elég, ha mérdszalaggal,
szabokrétaval vagy egy-
szer(i ceruzaval a négy-

(kb. 15 W) a cella szik-
séges felulete:

= 18,8cm!

hat6 el &rammal. HAat-
rany, hogy a valtéaram-
nak csak egyik periodu-
sat hasznositja.

Nagyobb igények (és
teljesitmények)  esetén
Gan. kétoldalas egyen-
iranyitot  készithetiunk.
Természetesen, dupla
szekundertekerccsel  és
4 db szelénegységgel (2.

abra). Bar a Gratz
tipusu egyeniranyito
mindkét periodust hasz-
nositja (3. 4abra) az
alabbi  szabalyz6-  és

iranyvalté megoldashoz
nem alkalmazhato.

SEBESSEG- ES
IRANYSZABALYZO

A berendezés 0Osszeal-
litasa a 4. abran lat-

zethalorél kozvetlenul
az anyagra mérjik at a
méreteket, hiszen ennél
a ruhadarabnal néhany
milliméter eltérés nem
szamit. Az egyes dara-
bokat a krétazas nyo-
man azonnal kiszabhat-
juk az anyagbol.

A szabasmintan csak
a kotény egyik fele lat-
hat6. A két féloldalt
egymasra hajtva egy-
szerre szabjuk ki. Hogy
az als6 réteg el ne
csusszék, tanacsos az
anyagot néhany helyen
legombostizni. A kel-
mét sima, nagy asztalon
ne pedig heverdn,
agyon Kkiteritve szabjuk,
mert azok suppedése

hat6. Elkészitésének sor-
rendje:

10 mm vastag fabol
vagjunk ki egy 50 mm

atméroja korongot,
majd 1,5—2,0 mm vas-
tag pvc lemezb6l egy
12X160 mm-es csikot.
A csik  kozepétél 4
mm-re, a szélek felé ha-
ladva szorosan teker-

cseljunk fel 2—2 méter,
0 0,3—0,5 mm-es ellen-
éllashuzalt (vasaldbetét),
lgyelve, hogy az egyes
menetek ©&ssze ne ér-
jenek. A tekercs vé-
geire  6—7 mm széles,
0,2 mm-es fehérbadog-
vagy rézlemezbdl bilin-
cseket hajlitsunk, S
azokba az 5. abra sze-
rint 3 db 01,5 mm-es
lyukat farjunk. A fel-
tekercselt ellenallas-
huzalt a lap két olda-
lan vastagon kenjiuk be

(Folyt, a 29. oldalon)



koteny es rongypartvis

pontatlan szabast ered-

ményezhet.
LA” jeloli  a kotény
elejének felét. Itt van

félbehajtva és levasalva
az anyag, kozépvonalon
a darabot sehol se vag-
juk el. ,,B” a zseb jele,
a ferdén bevonalazott
részt a zseb fels6 részén
hajtsuk visszajara. ,,C.
1" és ,,C. 2”jeldli avall-
pantokat. A gumihazat
és a hats6 megkotd
pantot a leesé darabok-
b6l készitsuk el. A
gumihazat az anyag
visszajara, a szaggatott
vonallal jelzett helyre
varrjuk. A kell6 derék-
b&séghez megfeleld
hosszusagd gumit fliz-
ziink a gumihazba, foly-
tatasa az anyagbdl varrt
megkotd lesz.

A kotényen a zseb
feli'arrasanak  kivételé-
vel minden ?mrrast gép-

pel végezziink. A zsebet
kéril behajtva fércel-
juk ra a kotényre. EIG-
z6leg pontosan mérjik
le a kotény aljatol és
szélétél mért tavolsagot.

majd ugyanigy fércel-
juk és varrjuk fel a ma-
sik zsebet is. El&szor a
gumihazat varrjuk fel,
majd a pantokat varr-
juk a balfelén, 0sssze-
varrva, kiforditva és
szétvasalva a kotény fel-
s6 részéhez.

A rongyparttvis remek takarité eszkdz a falak

lepcrolasahoz, a parketta fényesitéséhez.

Mara-

dék rongydarabka, posztd, vagy vastag kabatszo-
vet, meg egy méternyi, 35 mm atmérdji huzal
és nyelvnek valo rad kell hozza.

ELKESZITESE

Vastag, puha, tiszta
rongydarabokbol  szab-
junk 60 cm hosszu, 28

cm széles csikokat. Leg-
jobb, ha gyapjuszdvet,
vagy flanell-maradéko-
kat hasznalhatunk fel.
Olléval szabdossunk a
téglalap-alaku rongy
darabokba 2 cm széles
csikokat ugy. hogy ko-
zepén egy 4 cm-es csik
fccvagatlan maradjon. A
kirojtozott és egymasra
helyezett rétegeket Kko-
zepiuknél iéreeljuk 0Osz-
sze. Majd helyezzink a
kozépvonalra a hosszu,
erds; vastag huzalt.
Nemezb6l, posztobol,
vagy' vastag  szOvet-
kabat-maradékbdl szab-
junk 5 cm széles, 60 cm
hossz( csikot és azt ko-
zépen hajtsuk félbe.

Helyezzik és zsak-
varrotlvel, vékony spar-
gaval, nagy oltésekkel

varrjuk a kozépen félbe
Hajtott rongy-rojtokra,
majd formaljunk bel6le
kort.

Végil egy régi part
visnyélre er6sitjuk a
rongycsik karikat.

Magloédi Magda
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Az IEIM

BEMUTATJA:

A benzinlizem( for-
rasztolampak féleg cs6-
forraszté- és el6mele-
git6 munkakhoz haszna-

Az altaldanosan hasznalt
benzinldampak miszaki
adatai

Saly (kg)
F6 méretek (mm)
A fuvéka furatatmérdje

(mm)
latosak. A végzendd
munka természetétdl

figgben kilonbdz6 mé-
retli és kialakitasa, de
azonos mikodési elvd
benzinlampak hasznala-
tosak.

A MUKODESI ELV

A tartalyban a siri-
tett és félmelegedett le-
vegé—benzingaz keve-
réek maga el6tt nyomja
a benzint, mely a lang-
cs6 korll a h6 hatésara
a kigydcsében éLgazoso
dik. A munka kezdete
kor az el6melegit6 csé-
szébe Ontdtt és meg-
gyUjtott denaturalt szesz
veégzi a gazosité melegi
tést. A gazsugar, s vele
a lang erdssége tliszelep
segitségével szabalyoz
haté. A gazsugar alang
cs6 hasitékain az injok -

tor-elv alapjan szivja
magahoz az égéshez
sziikséges leveg6t. Tul
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A
| BENZINUZEMU
FORRASZTO

LAMPAT

nyomas ellen a bednt6- 10

sapkaba szerelt rugés — szivocsd, 11 — bizto-
biztositészelep védi a tar- sitészelep a bedntltar-
a tartalyt. talyban.
A tartdly névleges (rtartalma
0,5 liter 1 liter 1,5 liter 2,5 liter
1,08 0,75 2,15 4,20
180 X1-10x 165 250x130 x220 250 x 140x240 320x155x 370
0,3 0.4 0,4 0,7
A rajzunkon lathato, TANACSOK

barkacscélokra legalkal- A KEZELESHEZ
masabb 0,5 literes for-
rasztolampa f6ébb alkat-

részei: 1 — langcs6, 2

Toltés: A tartalyon
levé bednt6sapka kicsa-
— favéka, 3 — fej, 4 — vardsa utdn a tartélyt
tomszelence, 5 — orsd, 6 % részéig toltsuik meg
— szivattyGgomb, 7 — konny(ibenzinnel. Mi-
szoritbanya, 8 — lang- utdn meggy6zdédtink a



bedntésapka kifogasta-
lan tomitésér6i, a sap-
kat szorosan csavarjuk
vissza.

El6melegités: A lam-
pan leyé elémelegit6é
csészét 0,5 literes,

kigy6cs6 nélkili benzin-
lampéanal a tartaly tete-
jén levé mélyedést) tolt-
sik  meg denaturalt
szesszel. A szelepi>rsot a

szelepkerék jobbra for-
gatasaval zarjuk, majd
a szeszt gyljtsuk meg.

Begyujtas: Kozvetle-
nil adenaturélt szesz ki-
égése el6tt nyissuk ki a
szeleporsot, mire a Ki-
aramlo gaz meggyullad.
Ha sziikséges, a tartaly
nyomasat a fogantylba
épitett szivattyuval no-
velhetjlk. (Ajanlatos

rakas forrasztasra is alkalmas benzintizemd forraszté-
paka

(Folyt, a 26. oldalrol)

pvc ragasztéval. Teljes
szdradds utan Ovatosan
melegitsik meg, majd a
korong szélére hajlitva
3 db szeggel rogzitsik.

A korong kozepébe
0 5 mm-es lyukat far-
junk, ebbe csavarjunk
egy bananhivelyt, mély-
nek feje alda kb. 0 0.6
mm-es rézhuzalbdl ké-
szitink  kivezetést A
Keravillban vasaroljunk
1 db vasaldé érintkez6-
csapot, s dugjuk a ba-
nanhivelybe. Ezutadn a
két anya kdzé fogjuk be
a 05—0,6 inm-ea sarga-
réz lemezb6l, a 6. abra
alapjan elkészitett cslsz-
kat. Ebben a helyzet-
ben az érintkezének ele-
gendd erdvel kell az el-
lenédllashuzalra fekidni.
A cslUszkéat kissé dombo-

ritsuk ki, nehogy a me-
netekbe beakadjon.

A sebességszabalyzo
ellenallast 2 db sily-
lyesztettfeji M3~as csa-
varral egy vezérl6
pultba (egyszeriibb eset-
ben egy szappantartoba)
épitsik be. (4. abra.) A
szabalyzé tengelyére &r-

re» kézelégombot te-
sziink, melynek teljes
korbefordulasat egy

hengeres, fejli csavarral
akadalyozzuk meg A
kapcsolégomb legegy-
szerlibb bekotését a 7.
dbra tlnteti fel.
Nagyobb palyaszakasz,
és féleg tobb mozdony
lzemeltetése esetén
szlikséges, hogy a
palyaszakaszok ararmta-
lanithatok legyenek.
Egy vezérl6gomb esetén
e feladat egyaramkords

A 25 literes, kigyo6csoves
oridslampa
4—5  pumpalast vé-

gezni). A forrasztélampa
tlzveszélyes eszkoz,
ezért hasznalatdnal ki-
lonésen gondosan Ugyel-
jink a- biztonsagi szaba-
lyok betartasara!l

kapcsoléval oldhato
meg (8. abra). Két moz-
dony egymastol flgget-
len vezérlése csak két
vezérlégombbal valdsit-
haté meg. A szakaszolo
kapcsoléknak ekkor ha-
romallasanak kell len-
niék  (barmelyik sza-
kasz barmelyik vezérlg-
gombrél vezérelhet6 le-
gyen -j- 0 allas). A 8.
abra egy hazi készitési
haromallast  kapcsolét,
a 10. &bra kétvezérl6-
gombcs 3-sinmezds kap-
csolast mutat. (A sin-
mez6k szdma  tetszés
szerint novelheté.) A
példaban az a-jeli mezé
az A-jeli gombroél, a
b-jeli mez6 a B-jell
gombrol kap aramot, a
c-jeld aramtalanitott
helyzetben van.

Flzesi Antal
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(1

Sok olyan kerti es szobai
novényt ismerink, melyek
gybkereztetése, szaporitasa
rendkivil nehéz. Mas no-
vények meg a tokéletes
gondozas ellenére is gyak-
ran felkopaszodnak, él-
esztik also, diszité leve-
ieiket.

Mindkét baj ellen van
nvossag, a Kindban maéar
évezredek ota ismert le-
veg6ében szaporitas”.
Moédszere: a lassan és
tehessen gyodkeresedd né-
vény. pl. Ficus, Draeéna,
Codiaeum stb. szarat gyo-

keresittessuk meg a levelek
alatt, ahol még nem fas a
torzs. Ha a szaron kifej-
odott az Uj gyokérzet, a
zarat alatta vagjuk el. A
isszamaradt, levéltelen
torzset vagjuk 5—6 cm-es
darabokra és azokat viz-
t/intés helyzetben ultessik
cserépbe, homokba. Meleg
helyen néhédny hét alatt
levél és gyokér fejldethet
ijutk.

Az als6, gyokeres tdvet
is gondozzuk tovabb. A
lejtett rigyekbdl az Is Kki-
hajthat, s 1igy a cslnya,
elkopaszodott ndovény he-
vett két. forméshoz, meg
. éliany aj, kisebb téhoz
jutunk.

A leveg6ben szaporitas
miveleteit képsorozatunk
mutatja.

M5

Felkopaszodott Co-
diaeum  (Croton). Bar
torzse még  vékony,
mégis mar csak a végeéen
van levél. Kulénben
egészséges, a levelek
szépen fejlettek, érde-
mes hat ,felGjitani”. (1)

Vélasszunk ki a szar-
atmérdénél 8—10-szer
nagyobb. — itt legfel-
jebb 10 cm atmérdjd,
ap cserepet. Hosszaban
flrészeljuk ketté, majd
i fenekén eredetileg is
meglévé, szlk vizelve-
zetd nyilast tagitsuk Ki
flrésszel, reszel§vei,
bogy lazan illeszkedjék
a szarhoz. (2)

A Kkettéilrészclt cse-
réppel fogjuk kéiul a
torzset, s a cserepet le-
iéi mozgatva Kkeressik
ineg a legszebb felsd
alakot ad6 elvagasi he-
lyet. Kozvetlenil alatta
jeloljik meg a tdrzset,
majd szorosan tekerjik
koril nem rozsdasodo,
hajlékony  (aluminium)
huzallal. Ez kett6s célt
szolgal, megakadalyozza
a cserép lecslszasat, —
és csbkkenti a tapanyag
lefelé ai-amlasat, ezzel
el6segiti az 0j gyokér-
zet fejlédését. ()

A sebzett feluleteken
kialakulo , kalluszbol
gyokérzet fejlédik. En-
nek érdekében a torzset,
éles késsel 2—3 cm
hosszan, atlésan metsz-
szik fel. A sebet a tej-
nedv megindulé karos
szivargasa ellen egy
orara  tekerjuk  korul
langyos vizbe martott
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szOvetdarabbal. Uténa
iiis m(anyag, vagy ia-
pécokkel feszitsik szét,
hogy nagyobb kallusz
képz6djon, és az ne tud-
jon . dsszeforradni, ha-
nem gyokér fejlédjon
beléle. (4)

Most mar véglegesen
illesszik a cserepet a
torzsén 1évé seb kore.
s kossuk &t raffidval.
huzallal, vagy zsineggel
Alsd nyilasaba tegytlink
kevés mohat, hogy az a
torzs és a cserép kozotti
esetleges hézagot ki-
toltse.  Folé, fele-fele
aranyban nyirkos ho-
mok- és lombfold-keve-
réket szérjunk. Hogy
kevéshé szaradjon Ki,
(akarjuk le mohaval s
tartsuk nyirkosan. Ne
ontozzuk azonban tdl,
nehogy  @sszetdmdédjon,
S megnyomasra vizet
eresszen. A nodvények
néhany hét alatt 18—20
C°-on gyokeret fejlesz-
tenek. (5)

Terebélyesen szét-
agazé Ficus ferde, fel
kopaszodott Hajtasat a
bemetszés utdn — cse-
rép és fold helyett —
nyirkos mohacsomoval
esetleg t6zeggel vegyik
kéral. A mohacsomot
elszéradéas.ellen burkol-
juk be miianyag félia-
darabbal, vagy idénként
ontsink ra 1lizet. per-
metezzik (ti; | |
A levegbben .szaporitassal
a nehezen gyokerezé gyu-
molcsfak 4&gain is megin-
dithatjuk ,.méasodik’™ gyo6-
kérzet fejlédését. Egy-
szerre akar tobb, szépen
fejlett mellékdgat is be-

metszhetink és koW il-
cserepezlitilink. Ha mar
fejlett a gyokérzet, a leg-
szebb alatt vagjuk el

dgat és azt a gyoOkérzetet
koriulvevd eredeti moh;»,
vagy foldlabdaval egyutt
ultethetjuk helyére, vagj
egy joval .nagyobb, tovabb-
gyokereztetd cserépbe.

E havi oOtiotpdlydzaum-
kon Ill. dfjat nyert.

Ajénlott irodalomi
Olah: Akvéarium, terrarium,
Ft.

szobakert 9,KO
Sztics: Novények a lakés
ban 12— Ft.
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nyilasokon friss leveg6hoz

H O T E L jutnak. A rekeszek tete-

G a I am b jére egy, a lada alakjahoz
és méretéhez illeszkedé fo-

i o . gantydas furnérlemez-tetd
Cimiinkben hotelt nem véaza lécbdl, oldalfalai pe- csasztathaté. Arra irhaték

irhatunk, hiszen az a ga- dig vagy furnérbol, vagy  személyi” adatok is.
lambdic! Ez a galamb- Ppréselt papirb6l készithe- ~ A galamb-motel

! postan
szallass  mozog, gy lett t6k. A~ bemutatott lada* js  bpiztonsagosan  szallit-
MOTEL! 5 galamb szallitasara alkal- haté, benne az allatok nem

Kozeledik ugyanis a ga- mas. Hossza 65 cm, a rovi- keveredhetnek 6ssze és tel-
lambkiallitisok = ideje, s débbik oldala 55 cm, szé- jes épségben érkeznek meg
vele megkezd6dik a té- lessége 30, magassaga pe- a kiallitisra vagy a te-
nyé zgalam bék ide-oda dig 25 cm. A ‘rekeszek a nyésztdtarshoz. A szallitas

szallitasa. Szanalmas lat- szelesebb oldalon 17, a r6- soran is nyugodtak mert
vany, a szallitastol meg- videbben 7 cm hosszGak. egymast nem lathatjak. A

gyotort galamb. S raada- A rop- és diszgalambok valasztéfalak fels6 sarkai-
sul a tenyeészté munkaja is valamint diszmadarak, tor- nal  athuzott, vastagabb*
semmibe Vvész a rossz szal- petylkok részére aranyo- bolyhos zsin6r meggatolja
litéeszkdz, — figy pl. kof- san kisebb, vagy nagyobb az “allatokat fejuk hirtelen

fer, ronggyal letakart ko- meéretd szallito lada készit- kapkodasaban és a farkuk-
sar, b6rond, huzatos desz- het6. Egy-egy rekeszben kal csapkodasban. A lada
ka takolmanyok miatt. egy-egy galamb fér el Ugy, anyaga révén — nyéron
Még a nagytestd allato- hogy nem fordulhat meg hivés, télen pedig jol ki-
kat 1s megvédi a szallitas s igy a tollazata nem t6r6- zarja a hideget. Haszna-
viszontagsagaitél a galamb- dik és nem szennyezddik. lat utan kimoshatd, fertdt-
moteL Az oldalfalakon lombfi- lenithetd.

A galambszallit6 eszkoz résszel vagott, koralaku Piltz—Szikora

EZERMESTER VIZSGA  alishra srolgat & a szokatian nézo-

pontbol abrazolt kép?

3. Mi ellen véd a KOGEL és me-

lyik orszagban gyartjak?

3. Madartavlatb6l és oldalrél mu-
tatunk be egy tdltagolt haztet6t.
FelGllnézeti rajzan hany egyenes lat-
szanék? (Bal oldali abra.)

4, A , T” méretli modéllvasit mé-
retei hogyan aranylanak a valdsa-
goshoz?

A valasz I11. 25-ig kuldendd be.

FEBRUARI MEGFEJTESEK
1 Varrégép, — " jellinél.
2. A ,b” jell a hlbas.
3. A 15—16-0s nem szabvanyos.
4. Kommutatoros, univerzalis.

Konyvjutalmat nyert olvaséink: Sili
Ferenc Szeged, Gucz Gydrgy Piricse, Ko-
ves Ferenc Kaposvar, Lazar Tibor Buda-
pest. ifj. Kaplan Gyo6rgy Budapest.

A Magyar Kommunista Ifjusdgi Szovetség

m im m Kdzponti Bizottsdganak barkacsolé folydirata.
1965. maéarcius IX. évfolyam 3. szdm. — Felelds szerkeszt6: Szlics Jézsef. Kiadja
az Ifjusdgi Lapkiaddé Vallalat. — Felelds kiad6: Toth Léaszl6. — Szeskesztéség: Buda-

pest V., Nador utca 15. Telefon: 317-324. — Kiaddhivatal: Budapest VI, Révai utca 1G
Telefon: 116-€GO. Megjelenik havonta egyszer. Egy szam 4&ra*. 2,— Ft. El6fizetési dij:
negyed évre 6,— Ft, féi évre 12— Ft. egész évre 24— Ft. — Terjeszti .a Magyar Posta.
Csekkszdmlaszdm: egyéni: 61253, kozuleti: 61066 (vagy Aatutalds a MNB 8. sz, foly6-

szamladjara). (INDEX: 25.213) — Kozlésre alkalmatlan, bekuldott kéziratokat, kepeket
rajzokat nem 6rziink meg és nem juttatunk vissza.

65.7063 Egyetemi Nyomda, Budapest









